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1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Óçåë поäêëю÷åнèÿ отопèтåëüнûõ прèборов èñпоëüçуåтñÿ в äвуõ-
трубнûõ ñèñтåмаõ отопëåнèÿ äëÿ поäêëю÷åнèÿ раäèаторов, èмåюùèõ 
нèæнèå поäñоåäèнåнèÿ ñ раññтоÿнèåм мåæäу èõ öåнтрамè 50 мм. 

Óçåë прåäоñтавëÿåт поëüçоватåëю воçмоæноñтü рåгуëèроватü раñõоä 
тåпëоноñèтåëÿ, а таêæå прè нåобõоäèмоñтè поëноñтüю отêëю÷атü 
раäèатор от ñèñтåмû отопëåнèÿ. Òаêоé уçåë уäобно èñпоëüçоватü прè 
нèæнåé ñêрûтоé раçвоäêå трубопровоäов ê раäèатору. Îн поçвоëÿåт 
èçбåæатü ñêрûтûõ ñоåäèнåнèé трубопровоäов è повûñèтü наäåæноñтü 
ñèñтåмû. 

Óçåë поäêëю÷аåтñÿ ê раäèатору поñрåäñтвом рåçüбового ñоåäèнåнèÿ ñ 
ñамоупëотнÿюùèмñÿ ñåäëом ëèбо ñ помоùüю ñамоупëотнÿюùåгоñÿ аäап-
тåра. Òаêаÿ êонñтруêöèÿ обåñпå÷èваåт раçúåмноå гåрмåтè÷ноå ñоåäè-
нåнèå уçëа ñ раäèатором бåç èñпоëüçованèÿ äопоëнèтåëüнûõ упëотнè-
тåëüнûõ матåрèаëов. 

Óçåë моæåт èñпоëüçоватüñÿ ñо ñтаëüнûмè, мåäнûмè, поëèмåрнûмè è 
мåтаëëопëаñтèêовûмè трубамè, транñпортèруюùèмè æèäêèå ñрåäû, 
нåагрåññèвнûå ê матåрèаëам èçäåëèÿ: воäа, раñтворû на оñновå гëèêоëÿ. 
Маêñèмаëüноå ñоäåрæанèå гëèêоëÿ äо 50%.

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

2

Àртèêуë

Òèп 

Номèнаëüнûé раçмåр

Маêñèмаëüноå рабо÷åå äавëåнèå

Коëè÷åñтво воçмоæнûõ поëнûõ
оборотов наñтроå÷ноé втуëêè

Маêñèмаëüнûé тåмпåратура
тåпëоноñèтåëÿ

Маêñèмаëüнаÿ тåмпåратура 
оêруæаюùåé ñрåäû

Прÿмоé Óгëовоé

DN

PF

¾” ¾”

10

5 3

110

85

50

20 20

G

бар

°C

°C

RVS 610 RVA 611

% 
Допуñтèмаÿ отноñèтåëüнаÿ 

вëаæноñтü воçäуõа

Âåñ г 395 324

Ñрåäнèé ñроê ñëуæбû 30ëåт
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1 – êорпуñ

2 – втуëêа наñтроå÷наÿ

3 – фëанåö рåçüбовоé

4 – гаéêа наêèäнаÿ

5 – êрûøêа çаùèтнаÿ

6 – проêëаäêа фëанöа

7 – нèппåëü пåрåõоäноé

8, 9, 10, 11 – êоëüöа упëотнèтåëüнûå

12 – проêëаäêа êрûøêè

3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

Óçåë поäêëю÷åнèÿ раäèатора прÿмоé 
ñ ñåäåëüнûм çатвором:

12

8

5 12

3 4 6 7 11

9

10
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Óçåë поäêëю÷åнèÿ раäèатора прÿмоé 
ñ ñåäåëüнûм çатвором:

Óçåë поäêëю÷åнèÿ раäèатора угëовоé
ñ ñåäåëüнûм çатвором:

Габарèтнûå è монтаæнûå раçмåрû.



5

Óçåë поäêëю÷åнèÿ раäèатора èмååт Н–обраçную форму è прåäñтав-

ëÿåт ñобоé äва çапорно-рåгуëèрово÷нûõ êëапана ñоåäèнåннûõ мåæäу 

ñобоé ñ раññтоÿнèåм мåæäу èõ оñÿмè 50 мм. 

Óçåë бûваåт äвуõ вèäов: прÿмоé (моäåëü PF RVS 610, отвоäû êëапа-

нов äëÿ прèñоåäèнåнèÿ ê трубопровоäу è ê раäèатору наõоäÿтñÿ на 

оäноé оñè) è угëовоé (моäåëü PF RVA 611, отвоäû êëапанов äëÿ прèñоå-

äèнåнèÿ ê трубопровоäу è ê раäèатору раñпоëоæåнû поä угëом 90°). 

Îба çапорно-рåгуëèрово÷нûõ êëапана èäåнтè÷нû è èмåют обùèé 

Н–обраçнûé êорпуñ (1). Корпуñ èçäåëèÿ èмååт äва отвоäа поä фèтèнгè 

«eвроêонуñ» ñ наруæноé öèëèнäрè÷åñêоé рåçüбоé ¾ äëÿ прèñоåäè-

нåнèÿ ê трубопровоäу, äва ñоотвåтñтвуюùèõ èм отвоäа ñ внутрåннåé 

мåтрè÷åñêоé рåçüбоé äëÿ ввèн÷èванèÿ рåçüбовûõ фëанöåв (3) è таêæå 

äва отвåрñтèÿ ñ внутрåннåé мåтрè÷åñêоé рåçüбоé äëÿ уñтановêè 

наñтроå÷нûõ втуëоê (2). 

Наêèäнаÿ гаéêа (4) èмååт öèëèнäрè÷åñêую рåçüбу ¾” è ñëуæèт äëÿ 

поäêëю÷åнèÿ ê раäèаторам, èмåюùèм прèñоåäèнèтåëüнûå вûвоäû ñ 

наруæноé рåçüбоé  ¾”, èëè äëÿ ввèн÷èванèÿ пåрåõоäнûõ нèппåëåé (7), 

èñпоëüçуåмûõ äëÿ поäêëю÷åнèÿ ê раäèаторам, èмåюùèм прèñоåäèнè-

тåëüнûå вûвоäû ñ внутрåннåé рåçüбоé ½”. 

Корпуñ, рåçüбовûå фëанöû, наêèäнûå гаéêè è пåрåõоäнûå нèппåëè 

èçготовëåнû èç ëатунè марêè CW617N (по åвропåéñêому ñтанäарту DIN 

EN 12165-2011), ñоотвåтñтвуюùåé марêå ËÑ59-2 (по ГÎÑÒ 15527-2004), 

повåрõноñтè  êорпуñа è наêèäнûõ гаåê нèêåëèрованû. 

Ñоåäèнåнèÿ êорпуñ/фëанåö вûпоëнåнû ñ помоùüю упëотнèтåëü-

нûõ êоëåö (10) è гåрмåтèçèрованû êëååм. Дëÿ гåрмåтèçаöèè ñоåäè-

нåнèé уçëа ñ раäèатором рåçüбовоé фëанåö èмååт проêëаäêу (6), а пåрå-

õоäноé нèппåëü — упëотнèтåëüноå êоëüöо (11). 

Наñтроå÷наÿ втуëêа (2) èмååт гëуõоå øåñтèгранноå отвåрñтèå в 

вåрõнåé ÷аñтè. Óпëотнèтåëüноå êоëüöо (9) прåäотвраùаåт тå÷ü рабо-

÷åé æèäêоñтè èç-поä втуëêè, а упëотнèтåëüноå êоëüöо (8) обåñпå÷è-

ваåт гåрмåтè÷ноå пåрåêрûтèå êëапана прè åго поëном çаêрûтèè.
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Âûвèнтèтü наñтроå÷ную втуëêу нåвоçмоæно, т.ê. поñëå åå уñтановêè 

отвåрñтèå êорпуñа çаваëüöовûваåтñÿ, а ñвåрõу навèн÷èваåтñÿ çаùèт-

наÿ êрûøêа (5). 

Наñтроå÷нûå втуëêè è çаùèтнûå êрûøêè èçготовëåнû èç ëатунè 

марêè CW614N (по åвропåéñêому ñтанäарту DIN EN 12165-2011), ñоот-

вåтñтвуюùåé марêå ËÑ58-3 (по ГÎÑÒ 15527-2004), повåрõноñтè çаùèт-

нûõ êрûøåê нèêåëèрованû. 

Âñå упëотнèтåëüнûå êоëüöа (8, 9, 10, 11) è проêëаäêè (6) èçго-

товëåнû èç ñèнтåтè÷åñêого эëаñтомåра (этèëåн-пропèëåновûé êау÷уê, 

EPDM). Заùèтнаÿ êрûøêа èмååт проêëаäêу êругëоé формû (12) èç фèб-

рû марêè 3110 (DIN 7737). Âñå трубнûå öèëèнäрè÷åñêèå рåçüбû ñоот-

вåтñтвуют ГÎÑÒ 6357-81 (ISO 228-1:2000, DIN 259), а вñå мåтрè÷åñêèå 

рåçüбû — ГÎÑÒ 8724-2002 (ISO 261:1998).

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Óçåë поäêëю÷åнèÿ раäèатора äëÿ äвуõтрубнûõ ñèñтåм отопëåнèÿ 

прåäñтавëÿåт ñобоé äва çапорно-рåгуëèрово÷нûõ êëапана ñоåäèнåн-

нûõ мåæäу ñобоé, оäèн èç êоторûõ поäñоåäèнÿåтñÿ ê поäаюùåé трубå, 

äругоé — ê обратноé. 

Допуñêаåтñÿ ëюбоå направëåнèå потоêа, т.ê. рабо÷èå õараêтåрèñ-

тèêè оäèнаêовû в обоèõ направëåнèÿõ. Ðåгуëèровêа раñõоäа тåпëо-

ноñèтåëÿ ÷åрåç êëапан оñуùåñтвëÿåтñÿ враùåнèåм наñтроå÷ноé втуëêè 

ñ помоùüю øåñтèгранного êëю÷а. Прè враùåнèè наñтроå÷ноé втуëêè по 

÷аñовоé ñтрåëêå, она опуñêаåтñÿ внèç на ñåäëо, çаêрûваÿ êëапан. И, 

наоборот, прè враùåнèè втуëêè протèв ÷аñовоé ñтрåëêè она поäнè-

маåтñÿ, отêрûваÿ êëапан. 

Ðåгуëèровêу раñõоäа моæно вûпоëнÿтü в проöåññå работû. Поäа-

юùаÿ èëè обратнаÿ труба раäèатора моæåт бûтü пåрåêрûта поворотом 

наñтроå÷ноé втуëêè по ÷аñовоé ñтрåëêå äо упора.
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Ñõåма поäêëю÷åнèÿ раäèаторов прè äвуõтрубноé ñèñтåмå отопëåнèÿ:

5. Гèäравëè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

Коëè÷åñтво оборотов 
наñтроå÷ноé втуëêè

Kvs, м³/÷аñ

1

0,53

2

0,65

3

0,77 0,8

П.о.

0,86

4 5

0,83

м³/÷аñ

бар

0,001

0,01           0,02     0,03 0,04   0,06 0,08 0,1              0,2      0,3   0,4       0,6   0,8  1

0,002

0,003

0,004
0,005
0,006

0,008
0,01

0,02

0,03

0,04
0,05
0,06

0,1

0,2

0,3

0,4
0,5
0,6

0,8
1

0,08

Ðаñõоä

П
аä

åн
è

å 
ä

ав
ë

åн
è

ÿ

Îборотû:  1     2   3  П.о.

Дèаграмма паäåнèÿ äавëåнèÿ äëÿ моäåëè PF RVS 610 ñ èçмåнåнèåм ñтåпåнè 
отêрûтèÿ оäного êëапана è поëноñтüю отêрûтûм вторûм êëапаном:
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Коëè÷åñтво оборотов 
наñтроå÷ноé втуëêè

Kvs, м³/÷аñ

1

0,73

2

0,93

3

1,15

П.о.

1,30

м³/÷аñ

бар

0,001

0,01           0,02     0,03 0,04   0,06 0,08 0,1              0,2      0,3   0,4       0,6   0,8  1                  2

0,002

0,003

0,004
0,005
0,006

0,008
0,01

0,02

0,03

0,04
0,05
0,06

0,1

0,2

0,3

0,4
0,5
0,6

0,8
1

0,08

Ðаñõоä

П
аä

åн
è

å 
ä

ав
ë

åн
è

ÿ

Îборотû:  1     2    3   П.о.

Дèаграмма паäåнèÿ äавëåнèÿ äëÿ моäåëè PF RVA 611 ñ èçмåнåнèåм ñтåпåнè 
отêрûтèÿ оäного êëапана è поëноñтüю отêрûтûм вторûм êëапаном:

6.  Óêаçанèÿ по монтаæу

Óçåë поäêëю÷åнèÿ раäèатора èñпоëüçуåтñÿ в äвуõтрубнûõ ñèñтåмаõ 

отопëåнèÿ äëÿ поäêëю÷åнèÿ раäèаторов, èмåюùèõ нèæнèå поäñоåäè-

нåнèÿ ñ раññтоÿнèåм мåæäу öåнтрамè 50 мм. 

Пåрåä уñтановêоé уçëа трубопровоä äоëæåн бûтü о÷èùåн от рæав-

÷èнû, грÿçè, оêаëèнû, пåñêа è äругèõ поñтороннèõ ÷аñтèö, вëèÿюùèõ на 

работоñпоñобноñтü èçäåëèÿ. Ñèñтåмû отопëåнèÿ, тåпëоñнабæåнèÿ по 

оêон÷анèè èõ монтаæа äоëæнû бûтü промûтû воäоé  äо  вûõоäа  å¸  бåç  

мåõанè÷åñêèõ  вçвåñåé  (ÑНèП 03.05.01-85).
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Прÿмоé уçåë (моäåëü PF RVS 610) èñпоëüçуåтñÿ прè поäêëю÷åнèè 

раäèатора ê трубам, вûõоäÿùèм èç поëа, а угëовоé уçåë (моäåëü 

PF RVA 611) — прè поäêëю÷åнèè ê трубам вûõоäÿùèм èç ñтåнû. 

Поäêëю÷åнèå Н-обраçного уçëа ê раäèаторам, èмåюùèм прèñоåäè-

нèтåëüнûå вûõоäû ñ наруæноé рåçüбоé ¾”, оñуùåñтвëÿåтñÿ ñ помоùüю 

наêèäнûõ гаåê (4). Еñëè раäèатор èмååт прèñоåäèнèтåëüнûå вûõоäû ñ 

внутрåннåé рåçüбоé ½” то поäêëю÷åнèå уçëа проèçвоäèтñÿ ñ помоùüю 

пåрåõоäнûõ нèппåëåé (7). 

Нåобõоäèмо ñна÷аëа ввèнтèтü пåрåõоäнûå нèппåëè в вûõоäû 

раäèатора, çатåм прèñоåäèнèтü уçåë è çатÿнутü гаéêè. Óçåë нå äоëæåн 

èñпûтûватü нагруçоê от трубопровоäа (èçгèб, ñæатèå, раñтÿæåнèå, 

êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, нåñооñноñтü патрубêов, нåравномåр-

ноñтü çатÿæêè êрåпåæа). Прè нåобõоäèмоñтè äоëæнû бûтü прåäуñ-

мотрåнû опорû èëè êомпåнñаторû, ñнèæаюùèå нагруçêу на èçäåëèå от 

трубопровоäа (ГÎÑÒ Ð 53672-2009). 

Нåñооñноñтü ñоåäèнÿåмûõ трубопровоäов нå äоëæна прåвûøатü 

3 мм прè äëèнå äо 1 м пëюñ 1 мм на êаæäûé поñëåäуюùèé мåтр (ÑНèП 

3.05.01-85, п.2.8). Óçåë äоëæåн уñтанавëèватüñÿ таêèм обраçом, ÷тобû 

бûë обåñпå÷åн ñвобоäнûé äоñтуп ê наñтроå÷ному мåõанèçму çапорно-

рåгуëèрово÷нûõ êëапанов. Провåрüтå правèëüноñтü монтаæа. 

7. Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèè è тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Óçåë поäêëю÷åнèÿ раäèатора äоëæåн эêñпëуатèроватüñÿ бåç прåвû-

øåнèÿ äавëåнèÿ è тåмпåратурû, прèвåä¸ннûõ в табëèöå тåõнè÷åñêèõ 

õараêтåрèñтèê. 

Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ, а таêæå ëюбûå опåраöèè по рåмонту 

äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè отñутñтвèè äавëåнèÿ в ñèñтåмå. Даéтå 

оборуäованèю оñтûтü äо тåмпåратурû оêруæаюùåго воçäуõа.

Ðåгуëèровêа раñõоäа тåпëоноñèтåëÿ моæåт оñуùåñтвëÿтüñÿ в 

проöåññå работû. Ñна÷аëа нåобõоäèмо поëноñтüю çаêрûтü êëапан. Дëÿ 

этого наäо отêрутèтü çаùèтную êрûøêу, а çатåм ñ помоùüю øåñтè-

гранного êëю÷а враùатü наñтроå÷ную втуëêу по ÷аñовоé ñтрåëêå 

äо упора. 



10

Затåм ñëåäуåт наñтроèтü трåбуåмûé раñõоä тåпëоноñèтåëÿ. Дëÿ 

этого нуæно повåрнутü наñтроå÷ную втуëêу ñ помоùüю того æå êëю÷а 

протèв ÷аñовоé ñтрåëêè на трåбуåмоå êоëè÷åñтво оборотов (в ñоотвåт-

ñтвèè ñ графèêом раñõоäа è потåрü äавëåнèÿ). Затåм çаêрутèтü обратно 

çаùèтную êрûøêу. Наñтроéêу нåобõоäèмо проèçвоäèтü тоëüêо èëè на 

êëапанå поäаюùåé трубû, èëè на êëапанå обратноé трубû.

8. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по 

уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150 раçä.10.

9. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå уçëа поäêëю÷åнèÿ раäè-
®атора ñ ñåäåëüнûм çатвором PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è 

трåбованèÿм бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè 

правèë èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå 

çавоäа-èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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